VSA

Taponadora automatica

La maquina puede integrar hasta 2 estaciones de enroscado.

El tapon o la bomba son instalados manualmente por un operario con un preatornillador y, a
continuacion, atornillados automaticamente por el atornillador.

Funcionamiento en total autonomia, o posibilidad de montaje con otras maquinas en transferen-
cia paralela o bandas de transferencia.

La VSA es una taponadora automatica equipada con :

Bastidor totalmente de acero inoxidable con transportador motorizado de 2000 mm (en
configuracion minima, 1 estacion), cadena de paletas de acetal de 82,5 mm de ancho.
Armario eléctrico con programacion del tiempo de atornillado y otras temporizaciones.

Un dispositivo de deteccion y parada de tarros para el taponado manual con célula de control
de presencia de tapones.

Un dispositivo de deteccion y parada de productos bajo el cabezal de atornillado, con un
dispositivo de centrado simétrico neumatico equipado con varios tornillos de centrado.

2 emplazamientos previstos para equipar la VSA con hasta 2 puestos de tapado.

Maquina conforme a las normas CE.




Opciones disponibles 2

« Un sistema automatico de alimentacion del producto (mesa de alimentacion cilindrica o rectangular,
placa de transferencia, etc.)

+ Un aumento de la anchura del transportador (114 mm o 190 mm)

« Una atornilladora VS400

« Una atornilladora VS500

« Un puesto de conduccion

« Una engarzadora

+ Un sistema automatico de entrada del producto a la entrada de la maquina (mesa de alimentacion
cilindrica independiente, mesa de alimentacion rectangular, placa de transferencia, etc.)

+ Un sistema automatico de recepcion de productos a la salida de la maquina (mesa de recepcion
cilindrica independiente, rectangular, una placa de transferencia...)

Antes de validar cualquier pedido, podemos realizar pruebas gratuitas para garantizar la viabilidad de su
proyecto. No dude en ponerse en contacto con nosotros.

Caracteristicas técnicas VSA

PESO APROXIMATIVO EN KG 210 kg (dependiendo de la opcidn)

722 mm ancho
MEDIDAS (CON CHASIS) 1592 mm altura
2211 mm de profundidad

POTENCIA CONSUMIDA 1kw

ALIMENTACION ELECTRICA 220 V mono

FRECUENCIA ~ 50 Hz 16 A

CONTROL por pantalla tactil
ALIMENTACION NEUMATICA 6 bars

CONSUMO NEUMATICO 1)%2?034256 bar (a validar segun

Tenga en cuenta que esta maquina requiere una fuente de alimentacion eléctrica y neumatica




Foco técnico n°1
CONEXION NEUMATICA / ELECTRICA

Conexion neumatica: 1 conexion de aire sobre manometro - Por debajo de 6 bares constantes (Manguera
a prever @ Int/Ext = 8/10 mm)

Conexion eléctrica: 1 Cable 220 voltios - longitud 6 metros - Enchufe doméstico

Foco téecnico n°2
PANTALLA TACTIL

La pantalla tactil en color permite ajustar facilmente varios parametros como:
Seleccion de la posicion y las opciones
Ajuste de los temporizadores
Contador de dias

Foco técnico n°3
VS400

Estacion de atornillado VS400 que incluye:

+ Un dispositivo de deteccion y parada del producto para el taponado manual con una célula de control
de la presencia de tapones

«Un dispositivo de deteccion y parada del producto bajo el cabezal de enroscado, con un cilindro neumatico
con punta en «V» y placa antirrotacion

« Atornilladora con (o sin) regulacion eléctrica de altura equipada con un cabezal de atornillado para un
formato de tapon

Foco técnico n°4
VS500

Estacion de enroscado VS500 que incluye:

- Un dispositivo de deteccion y parada de botes para el taponado manual con una célula de control de la
presencia de tapones

- Un dispositivo de deteccion y parada de botes bajo el cabezal de atornillado, con un cilindro neumatico
con punta en «V» y placa antirrotacion

« Atornillado de la bomba/tapas con dos correas (desplazamiento lateral de las correas)

« Ajuste del par de apriete y de la altura de atornillado

Foco técnico n°5
HUNDIMIENTO

Estacion de hundimiento que incluye:

« Un dispositivo de deteccion y parada de viales para la insercion manual de tapones

« Una célula de control de presencia de tapones

« Un dispositivo de deteccion y parada de botellas situado bajo el cabezal de prensado, con un cilindro
neumatico y una V de centrado

« Un cilindro neumatico regulable en altura para empujar el tapon en el cuello de la botella




Foco técnico n°6 4
CRIMPING

Estacion de prensado que incluye:

- Sistema de sujecion de botellas guiado neumaticamente con culata adaptada al producto
- Sistema de crimpado sobre guia doble de altura regulable eléctricamente

« Unidad de prensado montada sobre cilindro neumatico

- Cabezal de prensado adaptado a la geometria de su tapon (diametro, altura, etc.)

- Estacion de prensado desmontable

Foco técnico n°7
MESA DE ALIMENTACION / RECEPCION INDEPENDIENTE (so6lo para botellas cilindricas)

Esta mesa se instala a la entrada de la linea para depositar las botellas.

Mesa de alimentacion independiente (@700mm / $1000mm). Esta equipado con :
* Fleje de PEHD

« Un convertidor de frecuencia para modular la velocidad de rotacion

+ Una guia (ajustable) para llevar los productos a la entrada del transportador

- Célula de apisonado
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Las fotos, cadencias y descripciones se proporcionan a titulo indicativo sin valor contractual.
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