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FORMATION MONOBLOC 
NIVEAU II 

MODALITÉ(S) D’ACCES : 
• Posséder un monobloc ou une ligne complète de conditionnement CDA 

 
OBJECTIF(S) : 

• Être capable de réaliser les réglages fins et les changements de formats multiples 
• Être capable d’optimiser la cadence de la machine 

 
PRÉREQUIS :  

• Avoir effectué la formation MONOBLOC NIVEAU I 
 
DURÉE :  

• 7 heures 
 
MOYENS PÉDAGOGIQUES : 

• Machine fonctionnelle 
• Notice d’utilisation 
• Cas pratiques 

 
MODALITÉ(S) D’ÉVALUATION : 

• QCM en entrée et sortie de formation 
• Mise en situation 

 
COÛT PÉDAGOGIQUE : 

•  990€ HT* 
 
DÉLAI D’ACCÈS : 

• 1 mois après réception de la demande  
 

CONTACT : 
Marion Moreno, chargée de missions 
marion.moreno@cdafrance.com 
 
ACCESSIBILITE : 
Les personnes rencontrant des difficultés sont invitées à contacter le référent handicap, Julien 
FABRE-MARTINEZ 
julien.fabre-martinez@cdafrance.com 
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PROGRAMME DE FORMATION MONOBLOC NIVEAU II 

Profil : Régleur Machine 
 
 
Formation pratique, réglages fins et mise en situation 
 

• Accompagnement sur les réglages pour des formats multiples. 
• Cas pratique de réglages des sous-ensembles :  

- Éclusage, optimisation de la cadence 
- Montage étoile et contre étoile 
- Mise en place becs, tuyaux pompe péristaltique, dosage par piston 
- Amorçage circuit de remplissage 
- Réglage de la dose, correction 
- Hauteur du module de remplissage  
- Alimentation bouchons (girafe, bol, rampe) 
- Système de vissage, hauteur, centreur 
- Postes d’étiquetage 
- Table alimentation et/ou bol 
- Bande de transfert sortie machine 
- Nettoyage du circuit 
- Démontage des éléments mobiles 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

*Nos formations sont étudiées sur-mesure pour répondre à vos besoins, n’hésitez pas à 
nous contacter afin que l’on détermine ensemble votre programme personnalisé. 

 


